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“nfctech.eu的工作非常出色。他们
能够适应ATLA制造的复杂性特点。
现在我们可以在工厂里找到并检查
每一项和每一个子项目。

PAOLO VIETA
控制经理
ATLA
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nfctech.eu总部位于意大利都灵，是一
家软件解决方案提供商，专注于定制
云、网络、移动和桌面应用程序以及
本地化系统。nfctech.eu解决方案帮
助公司和组织管理他们的过程，以
提高效率和提供新的服务，换句话
说，降低成本和增加收入。 

欲知详情，请浏览:
www.nfctech.eu

背景
ATLA总部位于意大利都灵，是修理燃气轮机(如高温合金叶片和叶片，工作温
度超过1500摄氏度)高科技部件和特殊工艺处理的先驱。到目前为止，该公司
已经处理了50多万个零件。自2010年以来，ATLA一直是日本三菱日立电力系
统(MHPS)集团的一部分，与子公司TAG一起，拥有3个生产工厂，约150名员
工和3000万欧元的营业额(其中超过20%来自欧洲、中东和太平洋地区、独联
体和亚洲)。ATLA的服务符合最高质量要求和标准，包括7项ISO认证(包括2项
航空航天认证)和5项著名的国际航空材料认证（Nadcap）航空航天认证。

挑战
为了确保最终产品的最高质量，ATLA引进垂直集成的过程，其中其生产过程的
每一步都被密切监控。这一新流程给公司带来了压力，要求其寻找优化运营的
方法，以使生产周期尽可能高效地运行，并根据需要分配任务和职责。该公司
意识到，要实现这一目标，需要在结构、机械装置和人员方面进行投资。

实时定位系统(RTLS)的需求变得非常明显，因为公司不同部门的流程要求组件
以不同的速率从一个工作站移动到另一个工作站，这使得跟踪每个产品订单的
确切位置变得非常困难。

解决方案
ATLA对解决方案进行了深入的市场调查，最终选择了Quuppa的室内定位技术
和nfctech.eu的软件应用相结合。他们为ATLA提供了最好的性价比和精确性，
发挥位置系统的能力并让其与公司的ERP系统的集成。

对于解决方案，一个安装在天花板上的定位器网络和600多个可追踪标签被直
接连接到包含要处理的组件的托盘(或其他包，如盒子、箱子、容器)上。该系统
使ATLA能够知道在其设施中处理的每一组组件的准确实时位置。专门设计的软
件应用程序Prometeo直接连接到公司的ERP系统，将每个标签与特定的生产订
单相关联，使ATLA易于管理其过程。

该解决方案适用于智能手机、平板电脑和台式电脑，并允许ATLA这样做：
• 在地图上实时定位托盘
• 显示生产订单清单、其他相关细节、序列号和交叉处理区域(包括进出的

日期和具体时间)，易于查询
• 自动化设备的装卸操作
• 显示托盘处理和相关工作状态的分析和统计

结论
Prometeo应用软件为ATLA介绍了以下竞争优势

• 实时了解零件的位置、工作状态和任何潜在的生产延误。
• 自动化所有的零件加工操作，如收货，发货和批量生产。
• 由于智能手机和平板电脑取代了之前的纸质文件，极大的提高了效率。

后续行动
每天，通过该设施对产品进展的持续监
控为ATLA生成新的数据。该公司计划
收集这些数据并进行分析，以确定其生
产过程中需要进一步优化的低效之处。
例如，系统可以识别过载的部门和生产
流程瓶颈，然后由公司来解决。

solutions for a mobile world

®

http://quuppa.com
http://quuppa.com
http://quuppa.com

